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Greiner Bio-One
Your Power for Health

Uber sechs Milliarden Menschen bevélkern unsere Erde. So verschieden
Sie auch sind, einen Wunsch haben alle Menschen:
ein gesundes und vitales Leben.

Wir wissen, dass wir zum Thema Gesundheit und Sicherheit in der
Medizin viel beitragen kénnen. Dieses Wissen bedeutet aber zugleich
auch eine hohe Verantwortung, welcher wir uns mit persénlichem
Engagement und innovativen Losungen stellen.

Weltweit Uber 1200 Mitarbeiter verpflichten sich einem Ziel:
der sténdigen Verbesserung der Lebensqualitat aller Menschen.

Unsere Produkte finden ihren Einsatz von der Grundlagenforschung tber
die pharmazeutische Wirkstoffsuche bis hin zur Préaanalytik oder als
Diagnostikum. Dadurch bieten wir Wissenschaftlern geeignete Plattformen
fUr ihre Forschungsarbeit, Labors die Grundlage fUr eine exakte Analyse
und Medizinern die Basis flr eine verlassliche Diagnose und Therapie.

Als treibende Kraft tragen wir so zur Sicherung der Gesundheit bei.




Meilensteine zum Erfolg

Milestones of Success

Cg=n
Erfolgreiche Markteinfiinrung des [
PapilloCheck® zur Gebarmutterhalsk
Markteinfuhrung des SCS Speichelentnahmes

€

Neuheit VACUETTE® PREMIUM Réhrchen mit
Sicherheitsverschluss.

Markteinfihrung des Mycoplasmen Test Kits
CytoCheck®

Markteinfiihrung des DNA-Arrays CarnoCheck®
flr die Lebensmittelkontrolle

Markteinfihrung des QUICKSHIELD
Sicherheitsréhrchenhalters.
Vorstellung der Weltneuheit HTA™Platforms

Markteinfihrung der ersten DNA-Arrays

GrUndung der Greiner Bio-One International AG.
Markteinfiihrung der ersten VACUETTE®
Sicherheitsprodukte

Vorstellung des “Sandwich-Gerinnungsréhrchens”

mit Doppelwandtechnologie.
Markteinfuhrung der ersten 1536 Well Microplatte

Entwicklung des ersten Vakuumblutentnahme-
Systems VACUETTE® aus PET-Kunststoff

GrUndung der Greiner Labortechnik.
Vorstellung der ersten Petrischale aus Kunststoff

Griindung einer Korkfabrik in Nurtingen/Baden-
Wiirttemberg durch Carl Albert Greiner

Expansion of product portfolio with primary and
stem cells and media.

The DNA Array PapilloCheck® for the prevention
of cervical cancer is introduced.
Launch of the SCS Saliva Collection System

VACUETTE® PREMIUM Tube with Safety Twist Cap.

The mycoplasma detection kit CytoCheck® is launched

Launch of the DNA Array CarnoCheck®
for food analysis

The QUICKSHIELD Safety Tube Holder is launched.

Introduction of the world’s first HTA™Platforms

The first DNA Arrays are launched on the market

Greiner Bio-One International AG is founded.
The first VACUETTE® Safety Products are
introduced

e “Sandwich Coagulation Tube” with double-
Il technology is launched on the market.
he first 1536 well microplate is launched

|
The PET evacuated blood collection system

VACUETTE?® is developed

Greiner Labortechnik is founded.
The first plastic Petri dishes are introduced

é‘Albert CGreiner founds a cork factory in
. Nuﬂgm IBaden-W lr,ﬂberg
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Forschung fur die Zukuntft

Research for the Future

Mit neuen Erkenntnissen in der medizinischen
Diagnostik und Forschung wachsen die
Anforderungen an Analyseverfahren und
Laborprodukte weltweit. FUr diese Heraus-
forderung eroffnet der Geschéaftsbereich
BioScience mit seinem umfangreichen
Produktportfolio wegweisende Perspektiven —
und somit fur die Gesundheit aller Menschen.

Ausgehend vom Basismaterial Kunststoff hat
sich Greiner Bio-One BioScience in den letzten
Jahren zum Anbieter von Hightech-Produkten
entwickelt. Durch zielgerichtete Innovationskraft
in Verbindung mit einem hochqualifizierten
Produktmanagement, konsequenter
Qualitatssicherung und einem weltweiten
Vertriebsnetz sichern wir unsere
Technologieflihrerschaft am Markt.

FUr Produkte, die im Dienste der Gesundheit
des Menschen stehen, gelten hdochste
Qualitdtsanforderungen. Greiner Bio-One
BioScience stellt sich dieser Verantwortung
durch sein kontinuierliches Qualitdtsmanage-
ment gemaB ISO 9001:2000 sowie durch
gezielte Investitionen in neueste Technologien.
Damit leisten wir einen weitreichenden Beitrag
zum hohen Qualitdtsstandard von Labors in
Industrie, Medizin und Forschung. Zudem ist
Greiner Bio-One als eines der ersten
Unternehmen in Deutschland seit 2004 nach
dem neuesten internationalen Standard fuir
Medizinproduktehersteller, ISO 13485:2003,
zertifiziert.




Visionen werden Wirklichkeit

Visions become Reality

Als fuhrender Anbieter von Microplatten flr das
pharmazeutische Wirkstoff-Screening bietet
Greiner Bio-One BioScience heute das wohl viel-
faltigste Sortiment an. Um unseren Kunden eine
immer effizientere Arbeitsweise zu ermdglichen,
arbeiten Forschung und Entwicklung bei Greiner
Bio-One BioScience stets mit Hochdruck an
neuen Losungen fUr die Automatisierung und
Miniaturisierung. Zu den neuesten Innovationen
gehoren die Non-binding Microplatten mit einer
auBerst geringen Bindungseigenschaft flir
Proteine, DNA und RNA, welche hauptsachlich
ihren Einsatz in biochemischen Versuchsreihen
finden. Die neue 384 Deep Well Small Volume™
Lagerungsplatte rundet das breitgefacherte
Sortiment ab.

Auch im Bereich Zellkultur wurde das
Produktspektrum erweitert. Seit Oktober 2007
bietet Greiner Bio-One gemeinsam mit dem
franzdsischen Unternehmen CellMade Produkte
und Lésungen aus dem Bereich der
Zellforschung an. Dank dieser Kooperation
verfugt Greiner Bio-One kinftig nicht nur Uber
Laborbedarfsartikel, sondern auch Uber Primar-
und Stammzellen und die entsprechenden
Medien und Reagenzien.

MaBgebliche Fortschritte in fachmedizinischen
Diagnoseverfahren bewirken zudem die von
Greiner Bio-One BioScience entwickelten, extrem
leistungsfahigen DNA-Arrays. Neben dem DNA-
Test Kit PapilloCheck® zur Gebarmutterhalskrebs-
frlherkennung bietet Greiner Bio-One BioScience
mit dem neuen HairLoop™ CF Test Kit die
Moglichkeit der schnellen und exakten
|dentifizierung der haufigsten Mutationen, die fur
die Stoffwechselerkrankung Mukoviszidose
verantwortlich sind.
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Sicherheit im Dienste

der Gesundheit

Safety in the Health Profession

Als weltweiter , Trendsetter” im Bereich der
Probenentnahme ist Greiner Bio-One Preanalytics
aktiver Partner von Kliniken und Labors. Mitte der
80er Jahre konnte das Unternehmen mit der
bahnbrechenden Erfindung des weltweit ersten
Vakuum-Blutentnahmesystems aus PET-Kunst-
stoff einen entscheidenden Impuls setzen. In den
letzten 20 Jahren hat das VACUETTE® System
den Markt verandert. Die Probenentnahme ist
einfacher und sicherer geworden.

Die optimal aufeinander abgestimmten Produkte
der VACUETTE® Linie bieten einen dreifachen
Sicherheitsvorteil fir das medizinische Personal.
Sie gewahrleisten Punktionssicherheit, garantieren
Anwendungssicherheit durch verbesserte
Hygiene beim manuellen Offnen der Réhrchen
und liefern verlassliche Analyseergebnisse.

Mit Hilfe von VACUETTE® Sicherheitsprodukten
kénnen Nadelstichverletzungen und damit
berufsbedingt erworbene Infektionskrankheiten
wie HIV oder Hepatitis B und C nahezu ausge-
schlossen werden. Neu entwickelte Produkt-
|6sungen wie beispielsweise der VACUETTE®
QUICKSHIELD Sicherheitsréhrchenhalter oder
das VACUETTE® PREMIUM Réhrchen mit
Sicherheitsschraubkappe reduzieren das
Verletzungs- bzw. das Kontaminationsrisiko auf
ein absolutes Minimum und ermdglichen so die
einfache und effiziente Durchfihrung der taglichen
Routineablaufe.

Greiner Bio-One Preanalytics entwickelt seit Uber
20 Jahren einzigartige Produkte, deren Erfolg auf
fundiertem Know-How, modernsten Produktions-
anlagen und umfassendem Qualitédtsmanagement
basiert. Darliber hinaus bietet das Unternehmen
seinen Kunden umfassende Serviceleistungen
wie kontinuierliche Betreuung durch erfahrene
Vertriebsmitarbeiter und Produktexperten, maB-
geschneiderte Spezialldsungen flur jede
Aufgabenstellung sowie umfassende Produkt-
trainings- und Schulungsunterlagen.
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Neue Wege In der
Speichelpraanalytik

New Direction for Saliva Preanalytics

Das Greiner Bio-One SCS-System ist das welt-
weit erste patentierte Speichelsammel- und
Quantifizierungssystem auf Basis eines fllissigen
Entnahmemediums. Bisher gab es bei Speichel-
proben das Problem, dass die gewonnene
Probenmenge Schwankungen unterworfen war.
Aus diesem Grund war die Bestimmung der
Speichelmenge fur die Analyse schwierig.

Die Produktexperten von Greiner Bio-One
Preanalytics haben eine Losung daflir gefunden.
Mit Hilfe der flissigen SCS-Speichelsammel-
|6sung sowie einer Methode zur quantitativen
Bestimmung der Speichelmenge wurde eine
Standardisierung der Probenentnahme erstmals
moglich. Dies ist die Voraussetzung flur die
Entwicklung neuer, innovativer Speicheltests.

Die diagnostischen Einsatzbereiche sind Uberaus
vielfaltig. Sie reichen vom Medikamenten-Moni-
toring bis hin zu Drogentests im StraBenverkehr
oder am Arbeitsplatz. Zudem kénnen neben
Bakterien und Viren auch Klinisch-chemische
Parameter, wie zum Beispiel Elektrolyte oder
Hormone, im Speichel nachgewiesen werden.
Speicheldiagnostika werden in Zukunft dort eine
passende Alternative zu Blut oder Urin darstellen,
wo es darum geht, rasch, effizient und schmerz-
frei zu einem Testergebnis zu kommen.

Mit der Markteinfuihrung des Greiner Bio-One
SCS-Systems stellt Greiner Bio-One einmal mehr
sein Innovationspotenzial unter Beweis. Durch
gezielte Forschung, strategische Allianzen mit
Partnerfirmen und permanente Marktbeobachtung
baut das Unternehmen seinen Technologievor-
sprung kontinuierlich aus.
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Von Menschen. Fur Menschen.

From People. For People.

Wer an die Spitze will, muss nicht nur Spitze
sein, sondern auch taglich noch ein bisschen
besser werden. Offene Kommunikation und
enge Teamarbeit sind neben dem Konzept
einer umfassenden Aus- und Weiterbildung die
Garanten des langfristigen Erfolges. Beispiele
daflr sind die Greiner Academy flr
Fuhrungskrafte und das Greiner Industrial
Trainingszentrum, kurz GIT genannt. In diesem
Trainingszentrum werden Lehrlinge und
Fachkréafte in den Branchen Metall, Kunststoff,
Elektrik und Produktion ausgebildet.

Darliber hinaus bieten wir unseren Mitarbeitern
ein breit gefachertes Schulungsprogramm fur
die fachspezifische Aus- und Weiterbildung.
Greiner Bio-One versteht sich als sozial
denkendes Unternehmen, das allen
Mitarbeitern eine verlassliche, langfristige
Zukunftsperspektive geben kann.




Weltweit vor Ort.
High-Tech von Greiner Bio-One

At Your Doorstep, Across The World. Hi-Tech from Greiner Bio-One

Greiner Bio-One International AG

<>

greiner bio-one

Greiner Bio-One GmbH
Austria (Kremsmiinster)

Greiner Bio-One GmbH
Germany (Frickenhausen)

Mediscan GmbH & Co. KG
Austria (Kremsmiinster)

Greiner Bio-One GmbH  Greiner Bio-One GmbH
Germany China
(Solingen) (Shanghai)

Greiner Greiner Bio-One
Muianyagtechnika Kft. Brasil Ltda.
Hungary Brazil
(Mosonmagyarévar)  (Americana)

Mediscan GmbH & Co. KG
Austria

> Greiner Bio-One ist mit seinen 1252 Mitarbeitern und 18 Niederlassungen
(Seibersdorf)

auf allen Markten weltweit aktiv. Forschung und Entwicklung wird an den
deutschen und Osterreichischen Unternehmensstandorten betrieben und
von dort international gesteuert. Mit hochmodernen Produktionsstéatten

in Deutschland, Osterreich, Ungarn, Brasilien und den USA gewahrleistet

Greiner Bio-One B.V.  Greiner Bio-One N.V.
Netherlands Belgium
(Alphen) (Wemmel)

Greiner Bio-One Greiner Bio-One GmbH
North America, Inc. Germany
USA (Monroe) (Essen)

Greiner Bio-One Ltd. Lambda GmbH . . . L . i
Greiner Bio-One Greiner Bio-One United Kingdom TR Greiner Blo-Orle eine kontinuierliche Lieferfahigkeit mit kirzesten Wegen
Vacuette Schweiz GmbH Thailand Ltd. (Stonehouse) (Freistadt) zum Kunden. Uber unsere Niederlassungen und Vertriebspartner kénnen
Switzerland Thailand

Greiner Bio-One Co. Ltd. wir unsere Kunden optimal weltweit vor Ort betreuen.

Japan
(Tokyo)

(St. Gallen) (Amata Nakorn)

Greiner Bio-One S.A.S.
France
(Paris)

Greiner Bio-One ist in mehr als 100 Landern der Erde vertreten. Um den
Ausbau der Produktionskapazitaten weiter voranzutreiben, werden derzeit
neue Werke in Amata Nakorn in Thailand und im ober&sterreichischen
Rainbach errichtet. Produktionsbeginn wird im Jahr 2009 sein.
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Nach vorne gedacht

Forward Thinking

A

K

Ing. Franz Konrad
Greiner Bio-One CEO

>> Die wesentlichen Erfolgsfaktoren in einer zunehmend globalisierten Welt sind Innovation
und Wachstum. Ich bin Uberzeugt, dass die Greiner Bio-One International AG durch das
Know-How der Mitarbeiter, die langjahrige Erfahrung in Medizintechnik und Biotechnologie
und die globale Marktprasenz ein optimales Netzwerk geschaffen hat, um fUr die zukUnftigen
Herausforderungen gut gerustet zu sein. <<

Der medizinische Fortschritt ist nicht ohne neue technologische Verfahren
maglich. In den Forschungs- und Entwicklungszentren in Frickenhausen
und Kremsmduinster arbeitet ein Team aus Wissenschaftlern und Technikern
an der Neuentwicklung und kontinuierlichen Optimierung unserer
Produkte. Durch weitreichende Netzwerke und Kooperationen gelingt es
Greiner Bio-One stets, relevante Fragestellungen, aktuelle Entwicklungen
und sich im Markt abzeichnende Trends frlihzeitig zu erkennen. Dies
sichert die nétige Dynamik flr einen Innovationsvorsprung gegentber
dem Wettbewerb.

Die Herausforderungen des Marktes sind anspruchsvoll und nehmen
standig zu. Deshalb konzentrieren wir unsere Ressourcen auf innovative
Produkte mit hohem Wachstumspotenzial. Ausgezeichnete Perspektiven
fUr ein langfristiges Wachstum bieten neben der Weiterentwicklung
unseres bestehenden Produktportfolios insbesondere die Realisierung
weiterer DNA-Arrays und die Markteinflhrung einer neuen Generation von
Sicherheitsprodukten fur die Probenentnahme.




Zahlen und Fakten

Facts and Figures

Unsere Erwartungen flr ein erfolgreiches Jahr
2007 haben sich bestatigt. Die deutliche
Steigerung des Umsatzes, die Investitionen in
Forschung und Entwicklung sowie der weltweite
Ausbau der Produktionskapazitaten sind die
konsequente Fortfihrung unserer Strategie.
Diese zielt auf die Gewinnung von Marktanteilen
ab. Die beiden Geschéftsbereiche Preanalytics
und BioScience erreichten im Jahr 2007 ein
Gesamtwachstum von 11%. Die Preanalytics-
Sparte steigerte den Umsatz um 12,3%, die
BioScience-Sparte konnte ein Wachstum von
8,4% verzeichnen. Der Cash Flow stieg eben-
falls deutlich von 19,6 Mio. Euro auf 29,5 Mio.
Euro. Hauptumsatztrager im Bereich BioScience
sind hochwertige Microplatten fUr die pharma-
zeutische Forschung. Im Bereich Preanalytics
sorgten sowohl Standard- als auch
Sicherheitsprodukte flr die Blutentnahme fur
Uberdurchschnittliche Zuwéachse. Das OEM-
Geschaft mit namhaften Firmenkunden wurde
ebenfalls weiter ausgebaut.

Mitarbeiter

In Mio. Euro 2007 2006 2005 2004 2003
Umsatz 241,7 218,56 2083,6 184,5 164,4
Steigerung in % 10,6 7,3 10,4 12,2 71
Cash Flow 29,5 19,6 23,6 18,3 15,4
Investitionen 16,0 14,7 9,5 18,0 12,0



Adressen

Addresses

Austria:

Greiner Bio-One International AG
Bad Haller StraBe 32

A-4550 KremsmUnster

Phone (+43) 7583 6791-0

Fax  (+43) 7583 6318

E-mail: office@at.gbo.com
www.gbo.com

Greiner Bio-One GmbH
Bad Haller StraBe 32
A-4550 KremsmUnster
Phone (+43) 7583 6791-0
Fax  (+43) 7583 6318
E-mail: office@at.gbo.com
www.gbo.com/preanalytics

Greiner Bio-One GmbH
Clinical Research Laboratory
BlumauerstraBe 3-5

A-4020 Linz

Phone (+43) 732 908088
Fax  (+43) 732 908086

Mediscan GmbH & Co. KG
Bad Haller StraBe 34

A-4550 KremsmUnster
Phone (+43) 7583 5152-0
Fax  (+43) 7583 5152-44
E-mail: office@mediscan.co.at
www.mediscan.co.at
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Mediscan GmbH & Co. KG
A-2444 Seibersdorf

Phone (+43) 2254 72996
Fax  (+43) 2254 72996-94

Lambda GmbH
IndustriestraBBe 6

A-4240 Freistadt

Phone (+43) 7942 75055-900
Fax  (+43) 7942 75055-910
E-mail: office@lambda.at
www.lambda.at

Germany:

Greiner Bio-One GmbH
MaybachstraBe 2

D-72636 Frickenhausen
Phone (+49) 7022 948-0
Fax  (+49) 7022 948-514
E-mail: info@de.gbo.com
www.gbo.com/bioscience

Greiner Bio-One GmbH
Rosenkamper StraBe 6
D-42719 Solingen

Phone (+49) 212 23007-0
Fax  (+49) 212 23007-20
E-mail: info@de.gbo.com

Greiner Bio-One GmbH
KrablerstraBe 127

D-45326 Essen

Phone (+49) 201 861 861 1
Fax  (+49) 201 861 861 2
E-mail: office@de.gbo.com

Africa:

Greiner Bio-One Middle East Regional Office
c/o Dr. Hisham Ouda

15 Ahmed Kamal Street

Heliopolis

Cairo, Egypt

Phone (+20) 2 62 18 706

Fax  (+20)2 62 18 708

E-mail: hisham.ouda@gbo.com

Belgium:

Greiner Bio-One N. V.
Koning Albert | Laan 50
B-1780 Wemmel

Phone (+32) 2 461 09 10
Fax  (+32) 2 461 09 05
E-mail: info@be.gbo.com

Brazil:

Greiner Bio-One Brasil

Produtos Medicos Hospitalares Ltda.
Rua Affonso Pansan, 1967

Vila Bertini CEP 13.473-620
Americana Sad Paulo

Phone (+55) 19 3468 9600

Fax  (+55) 19 3468 9621

E-mail: office@br.gbo.com

China:

Greiner Bio-One GmbH

No. 993 Nan Jing West Road
Shanghai 2000041

Phone (+86) 21 62727058-2051
Fax  (+86) 21 62727058-2052
E-mail: info@cn.gbo.com

France:
Greiner Bio-One S.A.S.

3-7 Avenue du Cap Horn BP 31 - Les Ulis

F-91941 Courtaboeuf
Phone (+33) 169 86 25 25
Fax  (+33) 169 86 25 35
E-mail: office@fr.gbo.com

Hungary:

Greiner Miianyagtechnika Kift.

Fertésor 7

H-9200 Mosonmagyarévar
Phone (+36) 96 21 30 88
Fax  (+36) 96 21 31 98
E-mail: office@hu.gbo.com

Japan:
Greiner Bio-One Co. Ltd.

Fukuyoshizaka Building, 2nd Floor

Minato-Ku, Tokyo 107-0052
Phone (+81) 33 50 58 875
Fax  (+81) 33 50 58 974
E-mail: info@jp.gbo.com

Netherlands:

Greiner Bio-One B. V.
Albert Einsteinweg 16
NL-2408 Alphen a/d Rijn
Phone (+31) 172 42 09 00
Fax  (+31) 172 44 38 01
E-mail: info@nl.gbo.com

Switzerland:

Greiner Bio-One Vacuette Schweiz GmbH
St. Leonhard Str. 31

CH-9000 St. Gallen

Phone (+41) 71 228 55 22

Fax  (+41) 71 228 55 21

E-mail: office@ch.gbo.com

Thailand:

Greiner Bio-One Thailand Ltd.

700/172 Moo. 1 Amata Nakorn Industrial Estate
Tambon Bankao, Amphua Phanthong

Chonburi 20160

Phone (+66) 38 46 56 330

Fax  (+66) 38 46 56 36

E-mail: office@th.gbo.com

United Kingdom:

Greiner Bio-One Ltd.
Stroudwater Business Park
Brunel Way

Stonehouse, Glos. GL10 3 SX
Phone (+44) 1453 82 52 55
Fax  (+44) 145382 72 77
E-mail: info@uk.gbo.com

USA:

Greiner Bio-One North America Inc.
P.O.Box 1026

Monroe, North Carolina 28111

Phone (+1) 704 261 7800

Fax  (+1) 704 261 7899

E-mail: office@us.gbo.com
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Impressum:

Medieninhaber, Herausgeber und Verleger:
Greiner Bio-One International AG,

Bad Haller StraBe 32,

A-4550 Kremsmdinster, Austria

Fur den Inhalt verantwortlich: Der Vorstand






